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(57) Abstract: The invention relates to a method for adjusting the position of a mandrel (10), which is situated in a hydraulic punch 
consisting of a cylinder and a ram that form a mandrel cylinder (8), in an extrusion press for producing pipes (2)* which are extruded 

^ from blocks (4) that are loaded into a receiving device (5) situated upstream of the extrusion press (3) and are punched using the 
mandrel (10). l^e invention is characterised in that the mandrel cylinder (8) is driven directly by pumps (11), which are set for 

^ a pre-calculated throughput that is dependent on the press speed, and that an additional throughput is added to the pre-calculated 

O pump throughput. To adjust the position of the mandrel (10), a control valve (16) that acts on the ring side (12) of the mandrel (8) is 

t/^ connected to a tank (17). 



(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren zur Regelung der l^ge eines Lochdoms (10), angeordnet in einer hydraulischen 
_ Lochvorrichtung, bestehend aus einem Zylindcr und cincm Kolben, die cinen Lochdomzylinder (8) bilden, eincr Strangpressc zum 
Herstellen von Rohren (2), die aus 
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in einen dem Strangpresswerkzeug (3) vorgelagerten Aufnehmer (5) eingeladenen und mittels des Lochdoms (10) gelochten Blocken 
(4) ausgepresst werden, wind der Lochdomzylinder (8) von abhangig von der Pressgeschwindigkeit auf eine vorberechnete FSider- 
menge eingeslellten Pumpen (11) direkt angetrieben und auf die vorberechnete PumpenftJrdermenge eine zusStzliche Fdrdermenge 
aufgegeben, wobei zur Regelung der Lage des Lochdoms (10) ein auf die Ringseite (12) des Lochdomzylinders (8) wirkendes Regel- 
vcntil (16) an cinen Tank (17) angcschlosscn wild. 



